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Hur man gor en kalibrering och varfor

Som vi tidigare namnt ar det viktigt att man har koll pa att instrumentet mater korrekt, for att ha
koll pa detta bér man goéra kalibrering av instrumentet med jamna mellanrum.
Vi pa Trimtec rekommenderar att du gor en kalibrering varje manad.

Vi borjar med att stalla upp instrumentet och vdnta nagra minuter, som tumregel kan du férsoka
att vanta 1 minut per grad i skillnad fran den temperatur du tog instrumentet.

(exempelvis 20 grader inne, 0 ute. Vdnta 20 minuter innan du kalibrerar)

Undvik att kalibrera instrumentet i direkt solsken samt nar det regnar eller snoar.

Skapa ett jobb ddr samtliga kalibreringar samlas

Borja med att skapa ett nytt projekt i Trimble Access, skapa sedan ett jobb for kalibreringen, detta
jobb kan anvandas for kalibreringar under hela aret.

Trimtec AB | Tfn 010-207 84 00 | www.trimtec.se | info@trimtec.se
Goteborg | Karlstad | Malmé | Stockholm | Sundsvall | Umea 2



2023-06-02

Vi behover ett jobb for att lagra och exportera ut kalibreringarna, anvander vi samma jobb varje
gang vi gor en kalibrering kommer de radas upp efter varandra, snyggt och prydligt vid exporten.
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Nivellering

Nar jobbet ar skapat ansluter vi till var totalstation och gar in och nivellerar upp totalstationen
under instrumentfunktioner.

Forsok att nivellera stationen sa bra som mojligt.

Nar nivelleringen ar gjord och instrumentet har samma temperatur som utomhustempraturen
gar vi till trestreckmenyn uppe till vinster sedan Instrument, Kalibrering.
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Kompensatorkalibrering

Har radas nu fyra olika kalibreringar upp, vi kommer ga igenom de tre forsta. Den vi ser som EDM-
konstant tar Trimtecs serviceverkstad hand om (om det nu skulle behdvas) sa vi kan bortse fran

den. Valj "Nasta”.
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Nar vi valt "Nasta” kor instrumentet en kalibrering av den elektroniska kompensatorn och visar
efter cirka 30 sekunder att inpassningen ar klar. Valj har OK och ga vidare.

Tryck OK sa kommer menyn for kalibrering aterigen upp.

Kollimations & Kippaxellutning- kalibrering

Vi skall nu genomfoéra en Kollimation & kippaxellutnings-kalibrering, markera och valj ”Nasta”.
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Direkt visas da dina aktuella varden som instrumentet tar hansyn till varje gang du gor en
matning. Om du ser varden som nedan har ingen kalibrering utforts sedan senaste service. Valj
”Nasta” for att paborja din kalibrering.

Vi ser nu information som nedan. Det vi i férsta hand nu skall goéra ar att kalibrera
horisontalaxeln, vi skall rikta in pa ett tydligt objekt sa langt bort som mojligt. Detta behover inte
vara ett prisma, reflextejp eller liknande. Aven om det kan underlitta.
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Det vi skall gora rent praktiskt ar att vrida in mot ett objekt i cirkellage 1 och trycka pa matning, vi
skall sedan vrida ur fran objektet och rikta in igen, detta gor vi tre ganger for att fa ett bra
medelvarde. Vi mater endast vinklar, inga langder.

Vi maste mata i horisontalplanet, alltsa med kikarsiktet riktat ganska rakt fram annars kommer ett

felmeddelande som nedan.

Nar vi hittat ett tydligt objekt att sikta pa mater vi 3 ganger i cirkellage ett.
Tryck pa Vaxla CL (vaxla cirkelldage) och genomfor lika manga matningar i cirkellage tva.
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Nar detta ar genomfort kommer detta upp pa skarmen. Vi far fragan om vi skall kalibrera
kippaxeln pa instrumentet.

Vi trycker Ja pa fragan och kastas direkt in i ndsta kalibreringsfas, Kippaxellutning.
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Har ska vi rikta mot ett objekt brant uppat eller nedat, sa langt bort som majligt. Det har kan bli
lite knepigt, men oftast hittar man ett objekt pa 30-50 meter bort utan problem. Men som sagt,
ju langre bort desto battre.

Vi kan testa oss fram tills vi hittar ett tillrdckligt brant objekt att rikta pa. Ar det inte tillrackligt
brant far vi informationen om att vertikalvinkeln ar fel.

Nar vi hittat ett objekt sa gor vi pa samma satt som tidigare, rikta in pa objektet, tryck Matning,
vrid ur, vrid in, tryck Matning osv. Vi rekommenderar minst 3 inriktningar daven har.

Nar vi ar ndjda i Cirkelldge ett slar vi igenom genom att trycka pa Vaxla CL i botten av skdarmen.
Utan att rora instrumentet kan vi direkt se differensen mellan cirkellage ett och tva.
Genomfor nu tre oberoende matningar dven i cirkelldge tva.
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Nar matningarna ar genomférda klickar du pa Fortsatt. Da kommer vi vidare till information om
Aktuella varden och Nya varden. Med aktuella menar vi tidigare varden. Med nya varden menar

vi varden som du nu sjalv har tagit fram.

Man brukar sdga att varden som ar storre an 0.0200 ar stora, vid aterupprepade sa stora varden
bor du hora av dig till var support eller service sa hjalper vi dig med en 16sning. Trycker vi
Godkann sa satter vi vardena, kdnner vi att vardena verkar vara lite stora och vill géra en ny
kalibrering kan vi kassera den pagaende kalibreringen genom att trycka Esc.
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Autolockkalibrering

Nasta steg blir nu att kalibrera Autolock.

Vi ser direkt aktuella varden.
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Det vi nu skall gora &r att placera ett prisma pa minst 100 meters avstand, det vi rekommenderar
ar ett englasigt prisma, exempelvis miniprisma eller ett rundprisma. Alltsa inte ett prisma med
flera glasbitar (360°).

Sikta mot ditt prisma du lagt ut och I3t instrumentet jobba. Denna kalibrering kan fallera som
nedan om bilar eller liknande ar i siktlinjen. Men da ar det bara att forséka igen.
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Om vi placerat prismat for nara sa kommer information som nedan upp som en varning men
kallibreringen kan anda fortsatta.

Nar kalibreringen ar genomford sa visas information som nedan. Du ar nu klar med din
kalibrering! Det som aterstar ar att exportera ut den.
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Stationsetablera for att satta kalibrering

For att exportera sin kalibrering som ett dokument maste vi forst gora en stationsetablering. Det
enklaste sattet for att gora detta ar att ga in i kartan och skriva in tva punkter.
(Har du redan ett kalibreringsjobb? Hoppa fram 5 sidor)

Gor en lang tryckning var som helst i kartan och valj ”Skriv in punkt”

Du far da en koordinat, vilken som helst. Skriv in ett punktnamn och lagra punkten.
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Aterga till kartan och gor en ny I&ng tryckning ndgon annan stans och skriv in en ny punkt.

Du har nu tillrdckligt manga punkter for att gora en stationsetablering. Tryck pa trestrecksmenyn
uppe till vanster, Matning, VX & S-Series, valj Stationsetablering (Kand station) Godkann
korrektionerna och ga vidare
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Valj den ena punkten som Stationspunktsnamn. Tryck sedan Godkann.

Vilj din andra punkt som bakatobjekt.
SIa pa DR och anvand metod Endast vinklar, tryck sedan Matning.
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Du ar nu redo att satta din nya station, valj Lagra.

Stationsetableringen ar klar.
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Exportera kalibrering

Vi skall nu exportera ut en rapport pa kalibreringen. Klicka pa trestrecksmenyn, Jobb.

| menyn som kommer upp valj Exportera.
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Filformatet vi skall valja heter Instrument collimation report (finns inte mallen i listan? se nésta

avsnitt om Exportmallar).
| den lilla inringade katalogen nedan kan du se eller vélja var filen skall hamna i faltdatorn.

Godkann.
Overféringen klar, tryck OK och rapporten visas.

Denna rapport kan du nu fora éver till din PC och skriva ut
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Exportmallar

Har du inte exportmallen for kalibreringsrapport?

Kontakta Trimtec support eller surfa in pa Trimble’s hemsida och ladda ned filen. Sok pa “General
Survey Style Sheets” pa Trimbles hemsida, den fil du laddar ned (Instrument collimation
report.xsl) skall placeras in i Trimble Data / Systemfiler | faltdatorn.

Nasta kalibreringstillfille

Nasta gang du kalibrerar skall du nu alltsa 6ppna ditt Projekt och jobb som skapades (I detta fallet
Kalibrering, Kalibrering 2023). Genomfor kalibreringen som vanligt och nar den ar gjord gor du en
stationsetablering med metod ”Anvand senaste”.

Detta kommer leda till att dina kalibreringar radas upp pa rad i samma dokument vid export, vill
man ha fristaende rapporter behéver man skapa ett nytt jobb for varje tillfalle.
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