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H]ALP GUIDE (Trimble Access 2023)

Matning med Totalstation och GNSS i Trimble Access

Vi gar igenom de grundldggande installningarna for att kunna utféra en matning.

Innehallsforteckning

2.overeereen.Skapa nytt projekt/Oppna projekt

36 Skapa nytt jobb/Oppna jobb
Y Matning med Totalstation
18-25..........e. Matning med GNSS
26-31............. Integrerad matning
32-33..e. Kort Felsokning

2023-11-01

TRIMTEC,

Skapa nytt projekt/Oppna projekt

Ett projekt kan anvandas pa de olika platserna man ar och jobbar, darunder kan
man sedan skapa olika jobb fér olika dagar eller olika typer av matningar. Valj
trestracksmenyn uppe till vdnster, Projekt. | fonstret som kommer upp valj Ny.

Projekt
Gruvgatan

Jobb
Gruvgatan parkering

% Favoriter Projekt 2 Gruvgatan
s m sy 7
Gruvgatan1

@ Generell Matning i

B Skrivin m Gruvgatan

2023-06-09
44 CoGo
i Matning Bijo2
3 2023-06-05
¥ Utsattning
. Kalibrerin,
B Instrument & 2023-06-02
e
X Instéllningar
/ 8 Bijo
2023-04-24

Hjalp

Info

Egenskaper Oppna

Dop projektet, resterande ar valfritt att skriva in. Tryck Enter.

€ Nytt projekt

Namn (Nr) [Gruvgatan

Beskrivning 2

Referens ?

Plats 2

Foto ? -
Esc [io0] Enter

Trimtec AB | Tfn 010-207 84 00 | www.trimtec.se | info@trimtec.se
Goteborg | Karlstad | Malmaé | Stockholm | Sundsvall | Umea

Trimtec AB | Tfn 010-207 84 00 | www.trimtec.se | info@trimtec.se
Goéteborg | Karlstad | Malmo | Stockholm | Sundsvall | Umed
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Skapa nytt jobb/Oppna jobb

Ett nytt jobb &r bra att géra varje dag sa allt data inte ar samlat i en fil om jobbet
ar stort.

e Dop jobbet

e Vilj koordinatsystem
e Vilj ev lankade filer
e Vilj ev kodlista

Foljande ar bra att ha koll pa nar jobbet ska skapas:

Koordinatsystem
Se 6ver koordinatsystemet sa det stammer 6verens med det du ska gora.

GNSS & Integrerad matning — ar ratt zon installt eller ska det vara ett lokalt
koordinatsystem?

Ar det instéllt pa skalfaktor (totalstation) visar det sig som ? p3 alla koordinater.
Totalstation — Skala: 1.0000000000

Lankade filer

Lankade filer anvands om man vill ha bakgrundskarta eller om man fatt punkter
eller linjer som ska sattas ut.

De vanligaste filerna till detta ar dxf, pxy eller csv.

dxf — bakgrundskarta eller ritning med linjer som lankas i Access.

pxy — punktfil som importeras i Access.

csv — punktfil som lankas i Access.

Kodlista (.fxI)

En kodlista for Trimble Access har filformatet .fxl, den kan man enkelt gora sjalv
beroende pa hur man 6nskar att den ska se ut. Den gar att gora direkt i Trimble
Access eller i programmet Feature Definition Manager, en del bestéllare har olika
krav pa utformningen.
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Skapa nytt jobb

Valj trestracksmenyn uppe till vanster, Jobb.

Projekt

Gruvgatan

Jobb
Inget aktuellt jobb

@ Generell Matning 3%

B Instrument

X Installningar

Hjalp
Info

Exit

Vilj Ny.

<« Gruvgatan C

De

Ny

~
©@ T Ingamappar

Tryck pa Nytt for att skapa ett nytt jobb.
Kontrollera dina filterinstallningar for att sakerstalla att vissa
jobb inte ar dolda.

Du maste ha minst ett projekt och ett jobb fér att anvanda
Trimble Access.

Esc Kopiera

2023-11-01
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Do6p jobbet och vilj att ga in pa Koordinatsystem. Vid valet "Fran bibliotek” kommer detta upp. Valj koordinatsystem (plan) och

Geoidmodell (h6jd)

€ Nyttjobb: Decipi\Decipi - VA Projekthojd kan stéllas pa ungefarlig h6jd som projektet har, vet man inte vad det

® skapa fran mall Skapa frén JobXML eller DC-fil ar for hojd sa gar den dven stallas pa 0.

Jobbnamn Decipi - VA _ . .

-~ Senast anvénda jobb - = Valj ett koordinatsystem

Egenskaper System 2Zon
1200 =

Koord. sys. [ Skala: 1
Lokalt datum

Enheter Meter SWEREF 99 (Mol)

Lagerhantering Ingen Globalt referensdatum Global referensepok

Punktkodlista Ingen SWEREF99 1999.50

CoGo-installningar Mark Forskjutningsmodell

Ytterligare installningar Av NKG-RF03 2019-07-01

Mediafil Foregaende punkt Anvand geoidmodell

Referens ? [mp
Geoidmodell

: . Sweden 2017 RH2000 Geoid Model (SW172000.GGF) ¥

Esc Godkann Anvénd datum grid Koordinater
Nej Plan w
Projekthojd
0.000m »
Esc Punkt Skrivin Lagra

Vilj fran bibliotek om det ar GNSS eller Integrerad métning eller Endast
skalfaktor om det ar totalstation.
= valj ett koordinatsystem Vilj kodlista om det ska vara en sadan, det gar dven skriva in koder utan kodlista.

Valj ett koordinatsystem
Endast skalfaktor
€ Nyttjobb: Decipi\ W
@ Valj fran bibliotek yit] P W
Skriv in parametrar

® Skapa fran mall Skapa fran JobXML eller DC-fil
Ingen projektion/inget datum

Sandning RTCM Jobbnamn Decipi - VA =

Mall Default = Valj objektbibliotek
Egenskaper N —
Koord. sys.

L
@ GlobalFeatures
Enhet an s
meter @ Lantmateriet

Lagerhantering ® Malarenergi-SBG

Punktkodlista
CoGo-installningar
Ytterligare instaliningar
Mediafil

Referens ?

malin
@ Trimtec1
w
@ VWV Rithandboken

Esc Ingen Bladdra

Godkann
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I
Matning med Totalstation

Oppna eller skapa nytt projekt/jobb.

Fri station

Vilj trestreckmenyn uppe till vanster = , Matning, VX & S series, och den typ
av uppstallning som ska anvandas.

Fri station ar det vanligaste da man star fritt med stationen och mater bakat mot
ett flertal punkter.

Projekt
Gruvgatan DA2 Stationsetablering

Jobb X GNSS Emulator Stationsetablering plus
Gruvgatan parkering

| R12i CMR+ Reflinje

% Favoriter

M@ jobbdata R12i CMRx Objektorienterad konfigurati...

@ Generell Matning iii EESPIEIGY] Kopiera senaste (7m sedan)
B4 Skrivin R12i med Lagring

44 CoGo Statisk

§»  Matning VX & S-Series
5}‘ Utsattning
B Instrument

X installningar

Hjélp

Info

2023-11-01
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Horisontera upp instrumentet. Godkann.
Installningen for tex gon hittas i Jobb, Egenskaper, Enheter och installningen
Vinklar.

& Elektronisk Libell D¢

Siktaxel

Q -0.0012gon

( o [ inaktiv.kompensator

Kippaxel 0.0004gon

Esc Kalib. Godkann

Skriv in korrektionerna och Godkann.

— Ty 0857 i s Y +0 . .
= @ 0609 o0 t H 0,000 ‘ oop | HV:369.5864g0n WV:325.2788g0n

Korrektioner

Korrektioner -
Tryck (instrument) Temperatur
1001.70mbar (A [0.0°] | »
PPM (Beraknat) Korrektion av jordkrokning
3 » v
Korrigering refraktion Refrkonst.
= 0.142 »
Visa korrektioner vid uppstart
v
Esc Godkann
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Vilj ditt forsta bakobjekt och se till att det &r ratt punkt du riktar pa eller star pa
och ratt namn i Access. (Bakobjekten ldankas ofta in i jobbet som tex en dxf eller

csv eller importeras som pxy.)

Skriv in stationspunktsnamnet som 6nskas tex har 230524A, vi valjer Fri som
punktkod. Instrumenthéjd 0 och berdkna stationshojd ska vara ibockat, ar detta

inte ibockat blir det ? pa alla hojder i punktlistan.
Rikta in, tryck Matning.

— 3 o ~ s . 0 R naeE O ORI Rneaaee
— @ 06.09 o ? ﬂj_ 0,000 0.000 HV:309°50'03" VV:80°33'25
A A
- 4 Fri station *
N ;R N
. — g o [ s - 0, :309950'03" VV-80°33'24"
4 | — r HV:309°50'03" VV:80°33'24'
@ & Stationspunktnamn - @ 0% 3% ? 5‘ 0000 4 9000
4 230524A 4 . ﬁ Fri station - Cirkel 1
Q Punktkod 2 .
Q" Fri » @ e P;nkmamn (Nr) -
4 Instrt hi
umenthold (Y Punktkod
Q 0.000m b
@ Berakna stationshojd Ref.objekt
Q ]
4
ng] & Il metou
8 Vinkel och langd v
N m Prismahojd
: 8 0.000m b

500m
Esc Option Godkann
500m
Esc Navigera Option Matning

Kolla sa att ratt hojd och ratt prisma ar installt. Rikta mot ditt andra bakobjekt, tryck Matning.

s . +0
HV:309°50'03" VV:80°33'24"

— | & | 0920 W S " 30 5 103" WV 24m = D o i
= @ 2 t B oom ‘ HV:309°50103" VV:80°33'24' = @ v onl ! | ) o000
~~ :
1

Pz

4
[N 6-'%& ’}‘ Fri station - Cirkel 1 3 0-_‘4
. - Punktnamn (Nr)
o Punktnamn (Nr) O 4 2 »
3 » ‘
Q, ¢ Punktkod QA gﬁzkoa
P »
,
Q Q* Ref.objekt
4 Ref.objekt Q
o ; . e
Il vetos @, Metod
= = Vinkel och langd v
Vinkel och langd v
m Sy m Prismahojd
i
ismahoj 0.000m ).
S 0.000m . 2
500m
500m
Esc Navigera Option Matning

Esc Navigera Option Matning
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Nu kommer det upp ett resultat da en station kan beraknas med hjalp utav tva
punkter, ju ndarmre O resultatet ar desto battre. Det rekommenderas att alltid ha
minst 3 punkter i en fri station och i detta laget valjer vi darfor +punkt nere till
vanster.

= Fri station - Forbattringar

Punkt ~ AHV AW ALL
x[3 0°01'26" -0°00'40" 0.001m
X2 -0°01'24" 0°00'44" 0.000m
AHVWLL v

Esc +Punkt slut cL Detaljer Option Resultat

Rikta mot ditt tredje bakobjekt, tryck Matning.

Nar den tredje punkten ar inmatt kommer ett meddelande om ”“utanfér
toleransen” detta ar for att det berdknas en ny station med hjalp utav den tredje
punkten och det ar helt som det ska vara, Godkann sa kommer férbattringarna
upp.

09:34 ? o S
06:09 | 706 ﬂ_ 0.00(

+0
0 0000 HV:247.6504gon VV:91.7861gon

Utanfor toleransen

Punktnamn (Nr) Punktkod
1 tejp
Aktivitet

Baring AH.Langd
69.6716gon 0.009m
AV.Dist AlLlangd
-0.004m 0.009m

Esc Godkann

T T T I T T T T
TRIMTEC
| | | | | | | |
Nu ser man forbattringarna for alla 3 punkterna och ar man néjd och ser att ingen
siffra verkar alltfér hég kan man godkanna. Ar det ndgot som inte ser bra ut gar
detta justera genom att ta bort den punkten i hojd, plan eller bade och for att
sedan mata om den eller mata en annan for att fa ett battre resultat.

Klicka vidare pa Resultat nere till hoger for att se det slutliga resultatet, Ser det
bra ut for det arbete du ska gora sa ga vidare med Lagra.

= Fristation - Forbattringar

Punkt 4 Ax AY AZ
X3 0.002m 0.002m 0.003m
X2 -0.001m -0.003m 0.000m
X1 0.000m 0.001m -0.002m
Esc + Punkt Slut CL Detaljer Option Resultat +0
HV:247.6504gon VV:91.7860gon
— 1% Ey . 0000
"5 :
@ ‘;,'" ) Ostlig (y)
Q ’ 1472.729m
E Hojd
Q 19.997m
Q Medelfel
||| & Nordiig (x
Q’ 0.003m
m o Ostlig (y)
0.002m
8 o Hojd (2)
H 0.001Tm
o Orienteringskorrektion
0.0304gon
©200624A __soom
Esc Option Lagra
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Inmatning av punkter Utséttning av punkter/linje:
Kolla sa det ar ratt prisma och hojd installt. Det vanligaste ar att valja punkt eller linje direkt i kartvyn, tryck pa punkten eller

linjen, satt ut. Beroende pa installningar kan utsattningsmenyn visas pa olika satt.
Man kan dven fa upp differensen pa utsattningen om man vill kontrollera
punkten innan den lagras.

Stall in vilket punktnummer matningen ska starta pa och vad foér objekt som ska
matas, antingen kan man ha en kodlista vald for fardiga koder och fér att fa fram
bla linjer som senare kan bearbetas i TBC eller skriva in koden pa frihand for att

endast koda punkter. Satt ut punkt:

o Punkter ar lattast att lagga in som tex csv eller pxy.
Tryck Matning och Lagra. . B ) ] B
Tryck pa punkten som ska sdttas ut sa den blir markerad, tryck Satt ut.

Fortsatt till ndsta punkt, mat och lagra tills arbetet ar klart. N&r du &r ndjd med utsattningen Tryck Godkann.

— | g 07 S 2 . — & o 0
= @ 0609 ? E. 0000 HV:313.4741gon VV:91.7862gon = @ o s t E“n.m; o000 HV3115701 W:91.7861 LL7.195

+
0.000

y ' ;
@ e Punktnamn (Nr) @ 3
4 100 >
@ 2/
Q J [Flaggstang] 4 ) Ot
et Q ‘\)\%?ao stén g2l
Q Vinkel och langd v @’ 9g3tng ”|
& [I' prismatsja 0.087m
0.000m . @ @ S
® 8
. 0.087m <0.211m
313.4742gon 1.9041gon
. Skar 0.011m  v.oist Teoretisk hjd
0.2m Skar 0.011m 20.912m »
Esc Métning Prisma Vrid Option offset Godkénn

4@200624A 500m
Eeip

Kontroll Option Matning

Avvikelserna kommer upp om installningarna ar satta pa det sattet, Lagra.

= Bekrafta avvikelsen

Kontrollpunkts namn Uts.punkts kod
Auto0000) > 100 »

Utsatt hojd

20.923m

Diff. Utséttning

ANordlig(x) 2 0stlig(y)
0.192m 0.123m
V.Dist

Skar0.011m

Inskriven punkt
Punktnamn (Nr) Punktkod

100 Flaggstang
Metod Teoretisk hejd
Till punkten 20.912m »

Esc Lagra
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Satt ut linje Ar det mycket linjer s& kan det ibland komma upp flera val, det betyder att man
har tryckt pa flera linjer, Zooma in mer for att valja ratt linje direkt eller bocka for

En linje ar vanligast att vélja fran en dxf som lankas in i jobbet Det gar att lanka en ritt linje i listan som kommer upp, OK sedan Sitt ut.

fil genom att trycka pa trestracksmenyn, Jobb, Egenskaper eller via kartvyn och
symbolen £ , dxfen maste vara synlig och aktiv for att det ska g& att klicka p& en

linje det gbrs genom att markera vald dxf.

—_— 7P | 11:35 . S . +0 % .
= @ = 1§:o§~ z l;,'_u,ouo oo | HV:295.6424g0n VV:97.6099gon

4 S |
.
L,

Namn (Nr) ~_ Punktkod

7 BYGTAKKO...
J BYGTAKKO...
2 BYGTAKKO...
© DRKGRANS... 2016-04-11 13:...
* DRKGRANS... 2016-04-11 13:...
o DRKLEDNI ...
# DRKFASTI1...

>  =dxf-filen syns inte

» v =dxf-filen ar synlig men inte klickbar

b ivi = dxf-filen &r synlig och klickbar

ERGES By Ol SHETE ¢

= @ e LL ¢ !—W; ) . m: ) HV:301.9663gon VV:97.5335gon : | - a e —
o o".‘ ¥ Punkefiler | Kartfiler | Skanningar | Inspeki > . - Som GaDRCASTIZ -
Q ..g.n Namn (Nr) ~ Typ S Esc Alla Ingen OK
Q‘ (2 > [Hogsbo 335 DXF
474
Q‘K'(/- i = @ = zaov{. ( E—o.oo: ) . o.o;z ) HV:301.9663gon VV:97.5330gon o ) . B o . B Lo
&P o - U s i , Har finns olika val ndr man satter ut en linje, ofta valjs Narmaste punkt pa linje.
m e ('Y Lagerhantering *
i . serv $ 4 t, A sle

s o - e i ¥ punktfiler | Kartfiler | Skanningar | Inspeki > ValJ Starta.

Q < Namn (Nr) ~ Typ S|

: 4 > v [Hogsbo_33.5 DXF — | | s S s : w0 ) .
Q ‘ = @ 1§m§/a ¢ !r oo oo HV:295.6423gon WV:97.6101gon
p

2]\ Iotemm T e | Er—

n @ = @ 0w | L5 ! o0 | o0 HV:301.9662gon VV:97.5328gon @ ] y [
- i Y | O | hantering o z DRKFASTI 19777 ).

m B <. L Q| Punktkod

8 @ ‘o_.- ¥ punktfiler Kartfiler | Skanningar | Inspek: > Q ?

- Q .‘5.4 Namn (Nr) ~ Typ S Sattut

: Q‘ (% | b ¥]Hogsbo. 335 DXF Q ol Nariiaste punktpalinje =
- 197771l Prismahojd
10 ¢ & * 0.000m ..
N I g S/ |
. \ 50m
\ h Esc Detaljer Option Starta

\ | . 5m

Auto. =
Esc Alla Ingen Bladdra ~ WMS/WFS uppdatering ¥ Godkann
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Aven hir kan visningen vara olika beroende pé vilka instillningar som gjorts. Matning med GNSS
Nar du star pa linjen och ar néjd med punkten tryck Godkann, avvikelsen kommer

upp, Lagra sa far du med det i matrapporten om det skulle behévas i efterhand. Starta mottagaren.

Oppna eller skapa nytt projekt/jobb.

Markera punkten pa marken pa det satt som 6nskas, tex med spray. e

. Namn (Nr) [Decipi
— P o 3 T +0
= @ e ittt | s . op | HV:301.9663 VV:97.5330 LL:5.641 Bt B
100% 4 4 o - & Nyttjobb: Decipi\230526 -VA
Nl X Satt ut: Line0001
plats ? @ Skapa fran mall Skapa frén JobXML eller DC-fil
o |z v foto ?
// Jobbnamn 230526 -VA (=
®\ ¥500 b Mall Default -
Q . Staket Vi Egenskaper
Q 4 ﬁoo Koord. sys. [ Skala: 1.0000000000
Enheter Meter
: [ =
@, ,,,,,, e e S @ S // | Lagerhantering Ingen
= |
/ i Punktkodiista Ingen
/ |
® 7
4 I
b3S Lineaoot Viterligare installningar Av
Sektion Hor. offset
N 0+000.900m  0.019m Esc (1o Medafi Foregaende punkt
. 4 vanster V.Dist Referens ?
i I relation till linje 5
Skir 0.006m < 0.019m Skar 0.006m z
0.2m Esc Godkann
Esc Matning Prisma Vrid Option Godkann

o

Stall in ratt koordinatsystem genom att trycka pa ”Vilj fran bibliotek”.
Bestallaren eller projektet bestimmer vad det ska vara for plan och héjdsystem.

= Valj ett koordinatsystem

Valj ett koordinatsystem
Endast skalfaktor
@ Valj fran bibliotek
Skriv in parametrar
Ingen projektion/inget datum
Sandning RTCM

Esc Nasta
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System — plankoordinater

Anviand geoidmodell — Ja, detta ar hojdsystemet, star detta pa nej blir det ? pa

alla hojder.

Projekthojd kan stéllas pa ungefarlig hojd som projektet har, vet man inte vad det

ar for hojd sa gar den dven stallas pa 0.

= Valj ett koordinatsystem
System
Sweden/SWEREF99 R
Lokalt datum
SWEREF 99 (Mol)
Globalt referensdatum
SWEREF99
Forskjutningsmodell

NKG-RF03 2019-07-01

Anvand geoidmodell

(W

Geoidmodell
SW172000 (Sweden)

Anvand datum grid
Nej

Projekthsjd
0.000m

Esc

Global referensepok
1999.50

v

Koordinater
Plan v

Skrivin Lagra

Ga in pa lagerhantering om dxf eller andra filer ska lankas.

€ Nyttjobb: Decipi\230526 -VA

@ Skapa fran mall

Jobbnamn 230526 -VA
Mall Default
Egenskaper
Koord. sys.
Enheter

Skapa fran JobXML eller DC-fil

= Lagerhantering

1200 (Swed  Punktfiler | Kartiler | Skanningar | Inspektioner | Filter | Funktioner

Lagerhantering

Punktkodlista
CoGo-instaliningar
Ytterligare instaliningar
Mediafil

Referens ?

M Namn (Nr) ~ Typ Storlek Modifierad Plats
i [>§§j!r|agsha,33,s DXF 1 MB 2020-01-13
In
LY
Foregae

Esc Alla ingen Bladdra

Godkann

LT

Ska en fil importeras tex en pxy gors detta pa trestracksmenyn uppe till vanster,
jobb, nere i listen véljer man Importera.

= Decipi

EC

L 1 1

obb

Ny Filtrera pa jo

—
8 1 Ingamappar

C

Senastanv A

230526 -VA

Status
Nytt

Lankade filer

{¥} 230526 -VA

13:24

Esc Egenskaper Importera

Vilj kodlista om en sadan ska anvandas.

Exportera Kopiera

€ Nyttjobb: Decipi\230526 -VA

@ Skapa fran mall

Jobbnamn
Mall

Egenskaper

Koord. sys.

Enheter
Lagerhantering
Punktkodlista
CoGo-instliningar
Ytterligare installningar
Mediafil

Referens

230526 -VA
Default

Hogsbo_33_5.dxf

Skapa fran JobXML eller DC-fil

12 00 (Sweden/SWEREF99)

Meter
1

Oppna

= Valj objektbibliotek

I

Trimtecl

Mark
Av

Foregaende pur

.
® GlobalFeatures

® Lantmateriet

® Malarenergi-SBG

malin
® Trimtecl
w

@ WV Rithandboken

Esc

Ingen

Bladdra

Godkann
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Valj trestrackmenyn, Matning och den matprofil som ska anvdndas. Dessa kan
heta olika fran handenhet till handenhet. Det kan sta TVN Intern, Swepos intern,
RTK eller GNSS beroende pa vem som skapat profilen.

Projekt

Decipi R12i
Jobb Statisk

Decipi - VA
[ ]

VX & S-Series

% Favoriter

M@ jobbdata

@ Generell Matning i}
® skrivin

44 CoGo

¥4 Matning

@ Utsattning

-Y:‘ Instrument

X Instéliningar

Hjalp

Info

Valj inmatning av punkter, detta ar vanligast.
Mat koder ar ett satt att mata med kodlista via knappar som stélls in i forvag.

Projekt
Decipi R12i Inmatning av punkter

Jobb Statisk Mat koder

Decipi - VA

TVN intern Mat till yta

Y% Favoriter

VX & S-Series Kontinuerlig detaljmatning

B jobbdata Platskalibrering
@ Generell Matning iit

WA Skrivin

44 CoGo

¥4 Mitning
i Utséttning
B Instrument

X Instéliningar

Hjalp

Info

2023-11-01
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Kolla sa att mottagaren har fatt kontakt med handenheten, det krévs minst 5
satelliter for att kunna ansluta och ett antal av dessa ska ha L2-signal sa ha inte
for brattom.
Det gar dven prova att trycka pa inmatning for att starta igang en kontakt med
mottagaren om det skulle behdvas

= @ “)ig; @@ o", f T @  Ingen matning PDOP:1.5

94%  83% 12 7

Métningen paborjas: TVN intern

24% slutfort
—

Inmatning av punkter

Vilj vilket nummer inméatningen ska starta pa, valj punktkod, valj snabbpunkt
eller detaljpunkt beroende pa hur du vill géra matningen. Kolla antennhdjden och
se sa att du har tillrdckligt bra precision for det det som ska matas, tryck Matning.

— " 4 T
= @ i il @ & f T @  RTKFixiosning H:0.009m V:0.014m RMS:018
94%  83% 12 4 2000

o M g pu *

4 1
% Punktnamn (Nr)
100 »
Punktkod
Ventil »
Metod
Snabbpunkt v
[Il antenn heja cokorr
@‘ 2.000m »
Miatt till
[Undersida av antennfastet v |

N

N

A

NSO PP G

10m

Esc Option Maétning
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TRIMTES TRivTEE

| | 1 | L

Satt ut linje

Satt ut punkt
Vilj och markera den punkt i kartvyn som ska sattas ut, valj Satt ut och sok efter Kontrollera stanghdjden. Markera linjen som ska sattas ut, tryck Satt ut.

punkten.
— @& uwr i & & - T e y »
g@ @ - = @ 0609 00 72.% O;D Tr | 2om Q‘o RTK:Fixl6sning H:0.022m V:0.031m RMS:043
— [ w2 P - T st
= ¢ & RTK:Fixlésning H:0.016m V:0.024m 3 4
= @ we 76% 74% 9 T . 2000 & £ X N
"5 ; o
9 4 =
VAR N Q
Q 0 &
@00 200
@’ Ventil III @
@ b2 2531
Staket
8 Gé soderut Ga dsterut :
. 0.384m 0.748m
: Hojd V.Dist
160.608m Skér 160.608m ___0im___,
Skar 160.622m | Teoretisk hojd e
0.5m 0.000m » ok Granska Sattut
Esc Godkann Solen Option Offset Matning

Den vanligaste metoden ar Narmaste punkt pa linje, Starta.

Na&r punkten &r hittad tryck Matning for att lagra den utsatta punkten. Har gar det
= @ ;‘;g; (=10 o"’ ﬁf’ z?;'oo &  RTKFixisning H:0.022m V:0.032m RMS:044

valja om man vill ha en snabbpunkt eller detaljpunkt, aterigen kanske information
74% 73% 10 4
4 sanuninje *

om avvikelse kommer upp om den instéllningen ar satt. \ 4
h
@ 4 Namn pa linje
— 0 ; 2 = Z [[ine000 ).
= @ o B[] & WT' T @, RTKFixiosning H:0.019m V:0.023m RMS:024 " ifie000
76%  74% 8 4 2.000 QA Punktkod
» 4 Satt ut punkt * #2530 ?
A ~
¢ l}l Q 4 Staket St
Punktnamn (Nr) . repreem
-
@ AUtoD003 > Q/{ Narmaste punkt pa linje
Q ; @, LineGo02 Il Antenn hoja okorry
© = Bekrafta awikelsen 2.000m »
Q » 200 » 8 2531 Undersida av antennfastet bt
4 0200 Usatthad Staket
@ Ventil 160.597m .
Diff. Utsattning
m aNordige) s0stig)
-0.374m 0.748m
0.1m
b Vot —
Skar 160.5971
. i " Esc Detaljer Option Starta
Inskriven punkt
Skar 160.50¢ | PUnknam Punktkod
7T 200 Ventil
0.5m
Metod Teoretskhod
Till punkten 0.000m »

Optiol
Esc Lagra
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So6k upp linjen och tryck Matning.

=@xNL 4T L e
M - | ﬁ
] o"’,,
Q- et
@
@, LineG902
S
8 Biket
0.1m
Esc Godkann Solen Option

Nar man mater en punkt vid utsattning av linje gér den att mata som snabbpunkt
eller detaljpunkt. Darefter kommer information om avvikelse upp, Lagra

= @ uz O @ 0“0 :ift T

5 4% 7% 10 . 2000

—NAE O PP

&

4
N
)

0.1m

Option

RTK:Fixl6sning H:0.022m V:0.032m

Sektion Hor, offset

0+000.137m 0.005m

nster V.Dist
I relation till linje 2

< 0.005m

Matning

RTK:Fixl6sning H:0.023m V:0.034m RMS:047

Sétt ut punkt

Punktnamn (Nr)

102 >
Punktkod

Line0002 4
Metod

Snabbpunkt v

Il Antenn hsjd (okorr.)
2l
= Bekrafta avvikelsen

U Kontrollpunkts namn

=

Utsatt hojd
160.594m
Diff. Utséttning
Sektion Bak
0+000.130m

Asidomatt
0.006m Vénster

Lutning mot linje.

%

Inskriven linje
Namn pa linje
Line0002
Metod

Esc

»

Uts punkts kod
Line0002

Teoretisk hojd
2

Langd
0.173m
V.Dist

Punktkod
?

Lagra

TéhﬂT

T LLLLE RS A L |

1 1

Integrerad matning
Skapa ett jobb for din integrerade matning.

Aven om man mater med totalstation masta man i detta laget ha instéllningen i
koordinatsystem instéllt pa for gnss da allt utgar ifran det koordinatsystemet.

< Jobbegenskaper: Decipi- VA ke
Sekvag till jobb ...\Projects\Decipi\Decipi - VA.job
Egenskaper
Koord. sys. | 12 00 (Sweden/SWEREF99)
Enheter Meter
Lagerhantering 1
Punktkodlista Trimtec1
CoGo-instéllningar Mark
Ytterligare installningar Av
Mediafil Foregaende punkt
Referens ?
Beskrivning ?
Operatér ?
Anteckn. 2
Esc Godkénn

Kontrollera att anslutningen till bada enheterna finns. Skifta mellan totalstation
och GNSS med hjalp av rutan med informationstexten uppe till hdger

e
%( RTK:FixI6sning H:0.018m V:0.031m RMS:037 )
e S RN

= @uomad X g
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Métning
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Fri station

Valj Matning, Integrerad (kan eventuellt vara ett annat profilnamn), Fri station.

Projekt
Decipi R12i Stationsetablering

Jobb Statisk Stationsetablering plus

230527

VX & S-Series Reflinje

Y% Favoriter

B Jobbdata Integrerad Kopiera senaste (4h sedan)

@ Generell Matning i
4 Skrivin
CoGo

¥4 Matning
W Utsittning

B Instrument

X Instaliningar

Hjalp

Info

Horisontera upp instrumentet

€ Elektronisk Libell pAe

Siktaxel

':; -0.0012gon

( o [[] inaktiv.kompensator

Kippaxel 0.0004gon

Esc Kalib. Godkann

2023-11-01

TRIM

]
NN TN RTTTH NVTTA RVITe NVii |

Skriv in korrektionerna och Godkann.

= @ b o @ B > 3Y 2 V2714611 VV:87°4647"

69% 0.000 1500

Korrektioner

I
i

Korrektioner

Tryck (instrument) Temperatur
1001.70mbar | i 20.0°]] [»
PPM (Beraknat) Korrektion av jordkrokning
3 » v
Korrigering refraktion Refr.konst.
B 0.142 »
Visa korrektioner vid uppstart
v
Esc Godkann

Skriv in vad stationen ska heta, som har tex dagens datum och A for férsta
stationen, det finns manga olika satt. Instrumenthdjd ska vara 0 och berdkna
stationshojd maste vara ibockat annars blir det ? pa hojderna senare.

= @ feae EE 6 B Dm: 3Y 1.53 HV:301.9663gon V:97.5331gon

4

I

- 4 Fri station
2y N
- Stationspunktnamn
230527A 4
y Punktkod
Fri »

N

Instrumenthsjd
0.000m)] b..
Il serakna stationshesa
v

A

~ 0RO P PG

20m

Esc Option Godkann
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2023-11-01

TRIMTEC,

T Lunl

Skriv in vad din forsta punkt ska heta. Eftersom det inte finns nagra punkter fran
bérjan kan man vélja vilket passande namn som helst. Kolla sa ratt prisma ar
installt och att stanghdjden ar ratt, mat forsta punkten.

3

= @ ot el @ E Dm: . D_D;o HV:301.9662gon VV:97.5331gon
4

) 4
Fri station - Cirkel 1

*, 4
g 6'.'"4 ’:‘
@ g Punktnamn (Nr)
[ |»
Q‘ Punktkod
Q ? »
QA Ref.objekt
@,‘ Il vetoa
Vinkel och langd il
® prismanda
8 0.000m b
20m
Option Enter

Esc Navigera
Nu kommer Access sdga att punkten inte finns och darmed fraga om du vill mata

med GNSS. Valj Ja.

Varning

Punkten existerar inte. Mat med GNSS?

T

2023-11-01

LA R RS RN RN LY LS L A

TRIMTE

ITURTITH RVTTNRTITN RYITH RTSTHRYITA

| vissa fall kan denna fragan komma upp angaende inpassning, kolla ditt
koordinatsystem sa det inte star installt pa skalfaktor.

Varning
Punkten finns inte. For att mata punkten med GNSS, utfor eller

ladda en inpassning.

N&r punkten mats med GNSS maste den matas som detaljpunkt annars kommer
den inte ga oOver till att mata med totalstationen.

7 2
= @ B @ f T uy @ RTKFixlosning H:0.011m V:0.018m RMS:020
L 1528

- © 6% 6% 10
ltl Inmatning punkter *

> 4 1
. Punktnamn (Nr)

¢ 1 »

L Punktkod

? »

N
A

Metod

o3 Il Antenn hoja tokorry
1.528m

Matt till
Undersida av antennfastet

RS X ol cREIE S

Option Matning
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TRIMTEC

Se till att sta kvar pa samma stille tills dven totalstationen har matt klart. Det &r

latt att flytta sig for fort efter att punkten ar lagrad vid férsta matningen med
GNSS.

@ s Q) B - S . 0 | Matning

@ 069 | oo 6ow 0.000 0.000

o ltl Fri station - Cirkel 1

Ao
@ : Punktnamn (Nr)
1 »
Q ¢ Punktkod
Q' o [@ »
Ref.objekt
Q Ja
& =103 Il metod
Vinkel och langd
m Prismahojd
8 0.000m b
20m
Esc Navigera

Go6r om proceduren med en punkt till for att fa ett resultat men helst minst 3

punkter.
Resultatet visas pa samma satt som vid en vanlig fri station.

Nu ar det bara att satta ut eller mata in precis som vanligt.

TRIMTEC
Kort Fels6kning

» Uppkopplingen till GNSS fungerar inte. Access vantar pa basdata, klagar pa

installningar eller fragar efter I6senord och anviandarnamn.

e Kolla sa handenheten har internet, ar flygplanslage pa eller
mobildata av? Kanner den av simkortet?

e Natet &r svajigt for narvarande sa det inte &r en stabil
internetanslutning. Operat6ren har nagot problem.

e Enannan anvandare ar uppkopplad pa samma anvandarnamn
(fragan om anvandarnamn och I6senord kommer upp)

e Nar natet ar svajigt kan man prova att avvakta 10 min -1 h och
sedan forsoka pa nytt. Man kan dven férsoka ansluta via sin mobil

med internetdelning.

Det blir fragetecken pa koordinaterna.
e Kolla sa att det ar ratt koordinatsystem installt.

Det gar inte satta ut en linje pa en dxf.
Det gar inte att markera en linje
e Kolla sa att dxf:en ar markerad som synlig och aktiv

En hel polygon markeras
e | vissaldagen kan en linje som man vill sdtta ut vara som en

polygon och linjerna behover da exploderas.
Vilj installningar i kartvyn och sedan alternativet

Explodera polylinjer.

Instaliningar

Panarera till punkt

o
&
®
=




Anteckningar:
» Totalstationen star och vibrerar.

e Se Over uppstéllningen, det &r ofta daligt underlag, anvand
stativstjarna om det ar betong, trampa ner benen ordentligt,
benen star for tatt ihop och fér hogt, kolla skruvar pa stativet sa
ingen &r 16s. Vibrationer i marken eller liknande kan ocksa stora.

e Borja om och stéll upp pa nytt.

Anteckningar:



| LALA RELLS RAALY RASLS LA RLL R L e |

TRIMTEC

Anteckningar:

2023-11-01

| ELALA ALY RALLY RALLS RALLY RALLE RALLE LLLE piL |

TRIMTEC

Anteckningar:

2023-11-01
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