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Hur man gor en kalibrering och varfor

Som vi tidigare namnt ar det viktigt att man har koll pa att instrumentet mater
korrekt, for att ha koll pa detta bér man goéra kalibrering av instrumentet med jamna
mellanrum.

Vi pa Trimtec rekommenderar att du gor en kalibrering varje manad.

Att tdnka pa vid placering av instrument:
e Du har ett brant objekt (exempelvis ett hogt hus) som du ser tydligt i

optiken.

e Ett horisontellt objekt sa langt bort som majligt (exempelvis en reflextejp
eller en liten skruv som du ser tydligt)

e Attt du har maojlighet att mata mot ett englasigt prisma pa 100 meter
(exempelvis ditt miniprisma)

Vi borjar med att stélla upp instrumentet och vanta nagra minuter, som tumregel
kan du férs6ka att vanta 1 minut per grad i skillnad fran den temperatur du tog
instrumentet.

(exempelvis 20 grader inne, 0 ute. Vanta 20 minuter innan du kalibrerar)

Undvik att kalibrera instrumentet i direkt solsken samt nar det regnar eller snoar.
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Skapa ett jobb dir samtliga kalibreringar samlas

Borja med att skapa ett nytt projekt i Trimble Access som du déper till Kalibrering, i
projektet skapar du ett jobb som du kan nyttja for resten av aret.

Projekt
( Gruvgatan

Jobb
Gruvgatan1

% Favoriter
@ jobbdata

@ Generell Matning

Projekt

Tryck pa Nytt for att skapa ett projekt for dina jobb.
Eller, sa trycker du pa knappen Trimble Connect for att logga
in och ladda ned dina projekt.
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Vi skapar ett nytt jobb fér att lagra och exportera ut kalibreringarna, anvander vi
samma jobb varje gang vi gor en kalibrering kommer de radas upp efter varandra vid
exporten. Vi kan adven folja instrumentets trend och se om nagot har hdnt sedan
senaste kalibreringen.

&= Kalibrering :

@

—
Co T Ingamappar

Tryck pa Nytt for att skapa ett nytt jobb.
Kontrollera dina filterinstallningar for att sakerstalla att vissa
jobb inte &r dolda.

Du maste ha minst ett projekt och ett jobb for att anvanda
Trimble Access.

d & Nyttjobb: Kalibrering\ ke
Kontrollera dina filterinstéllningar for att sékerstalla att vissa
projekt inte ar dolda. @ Skapa fran mall Skapa fran JobXML eller DC-fil ‘
Etcthpdr(;jzit ar en maop for att erunpera iobb i Trimble Access P dKalibrering 5023 )\ | &
B & Nytt projekt Mall Default R
Trimble A P
Namn (Nr) |Kalibrering
Esc Koord. sys. Skala: 1.0000000000
Beskrivning ?
Enheter Meter
Referens ?
Lagerhantering Ingen
Blats ? Punktkodlista Ingen
Foto ? - CoGo-installningar Mark
- Ytterligare installningar Av
Mediafil Féregaende punkt
Referens 7
2
Esc Enter
Esc (i 0o Enter
Trimtec AB | Tfn 010-207 84 00 | www.trimtec.se | info@trimtec.se Trimtec AB | Tfn 010-207 84 00 | www.trimtec.se | info@trimtec.se
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Nivellering

Nar jobbet ar skapat ansluter vi till var totalstation och gar in och nivellerar upp
totalstationen under instrumentfunktioner.
Forsok att nivellera stationen sa bra som majligt. Godkann

P 5 € Elektronisk Libell
—
Libell \ V. 7
/
! Zh Siktanel
| 14 0.0000gon
( O [ tnakeiv kompensator

Kippaxel 0,0001gon

[

Nar nivelleringen ar gjord och instrumentet har samma temperatur som
utomhustempraturen gar vi till trestreckmenyn uppe till vdanster sedan Instrument,
Kalibrering.

Projekt
Kalibrering GNSS-funktioner

lobe Position
Kalibrering 2023

Navigera till punkt
% Favoriter
Elektronisk Libell

B jobbdata EDM-instéllningar

@ Generell Matning i [EVSI

B skrivin Joystick

CoGo Mal-kontroller

um Matning Instrumentinstaliningar

v Utsattning Kalibrering

i Instrument Survey Basic

Instrumentfunktioner

X Instaliningar

S Video
Datautmatning
Info

§ Kamera

2023-11-01

TRIMTEC

Kompensatorkalibrering

Har radas nu fyra olika kalibreringar upp, vi kommer ga igenom de tre férsta. Den vi
ser som EDM-konstant tar Trimtecs serviceverkstad hand om (om det nu skulle
behovas) sa vi kan bortse fran den.

Se till att stativet star stabilt.

Tryck "Nasta” for att starta kalibreringen.

— 1329 ® " s Y +0 . )
= @ 0516 | e p i . R oo | HV:226.8142g0n VV:163.9006g0n

Kalibrering av instrument *

—Valj kalibreringsfunktion
@ Kompensatorkalibrering
Kollimation & kippaxellutning
Autolock kollimation
EDM-konstant

— 13:29 0] s Y +0 iy )
= @ 0516 wror g H e 3 o000 | HV:226.8140g0n VV:163.9006g0n
Kompensatorkalibrering

Se till att ditt instrument star stadigt, och klicka
sedan pa Nasta for att starta kalibreringen.

Trimtec AB | Tfn 010-207 84 00 | www.trimtec.se | info@trimtec.se
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Instrumentet balanserar och skoter kalibreringen sjalv. Vanta tills information om att
inpassning ar klar.

i s +0
H ? HV:226.8139gon VV:163.9005gon

Kompensatorkalibrering

Inpassning klar

Tryck OK sa kommer menyn for kalibrering aterigen upp.

TRIMTEC

Kollimations & Kippaxellutning- kalibrering

Vi skall nu genomféra en Kollimation & kippaxellutnings-kalibrering, markera och valj
”Nasta”.

— | A 1333 A m s Y +0
@ o a1 H 0000 0000 HV2268140gon VV:163.9005g0n

Kalibrering av instrument

Vélj kalibreringsfunktion

Kompensatorkalibrering

@ Kollimation & kippaxellutning
Autolock kollimation
EDM-konstant

Direkt visas da dina aktuella varden som instrumentet tar hansyn till varje gang du
gor en matning. Om du ser varden som nedan har ingen kalibrering utforts sedan
senaste service. Valj "Nasta” for att paborja din kalibrering.

13:33 +0
05-16 0.000 1? HV:226.8141gon VV:163.9005gon

48% 33% 4
Kollimation & kippaxellutning

Aktuella varden

Horisontell kollimation Vertikal kollimation
0.0000gon 0.0000gon

Kippaxellutning
0.0000gon
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Vi ser nu information som nedan. Det vi i forsta hand nu skall gora ar att kalibrera
horisontalaxeln, vi skall rikta in pa ett tydligt objekt sa langt bort som mgjligt. Detta
behover inte vara en reflextejp eller liknande dven om det kan underlatta.

= 13:34 'y H Y +0 § §
= @ 0516 ,s= 33@% H o . o000 HV:226.8141g0n VV:163.9005gon

HV VWV kollimation

Cirkellage 1 Observationer Cirkellage 2 Observationer
0 0

Esc Vaxla CL Matning ’

Det vi skall gora rent praktiskt dr att vrida in mot ett objekt i cirkelldge 1 och trycka
pa matning, vi skall sedan vrida ur fran objektet och rikta in igen, detta gor vi tre
ganger for att fa ett bra medelvarde. Vi mater endast vinklar, inga langder.

Vi maste méta i horisontalplanet, alltsa med kikarsiktet riktat ganska rakt fram
annars kommer ett felmeddelande som nedan.

Fel har uppstatt

Vertikalvinkeln maste vara inom 5.0000gon fran horisontalplanet
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Nar vi hittat ett tydligt objekt att sikta pa mater vi 3 ganger i cirkelldge ett.
Tryck pa Vaxla CL (véxla cirkelldage) och genomfoér lika manga matningar i cirkellage
tva.

= @ = @E Ss@% E won ¥ o HV:325.6969gon W:101.1987gon

Kollimation & kippaxellutning

Cirkellage 1 Observationer Cirkellage 2 Observationer
3] &)

GHV oHV

0.0004gon 0.0005gon

oW 4%

0.0008gon 0.0008gon

Fortsatt

Nar detta ar genomfort kommer detta upp pa skarmen. Vi far fragan om vi skall
kalibrera kippaxeln pa instrumentet. Har vi mojlighet att se ett tydligt objekt brant
uppat eller nedat langt bort trycker vi ja, valj annars nej.

HV W-kollimation klar. Mat kippaxellutningen?

Trimtec AB | Tfn 010-207 84 00 | www.trimtec.se | info@trimtec.se
Goteborg | Karlstad | Malmé | Stockholm | Sundsvall | Umea 9
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Vi trycker Ja pa fragan och hamnar i nasta kalibreringsfas, Kippaxellutning.

e

—
— @ 05-16

Kippaxellutning

Cirkellage 1 Observationer

0

Esc Vaxla CL

E] E s Y +0
61%  81% 0000 1 0.000

HV:318.6173gon VV:97.3001gon

Cirkellage 2 Observationer

0

Matning

Har ska vi rikta mot ett objekt brant uppat eller nedat, sa Iangt bort som majligt.

Det har kan bli lite knepigt, men oftast hittar man ett objekt pa 30-50 meter bort

utan problem. Ju langre bort desto battre.

Vi kan testa oss fram tills vi hittar ett tillrackligt brant objekt att rikta pa. Ar det inte

tillrackligt brant far vi informationen om att vertikalvinkeln ar fel.

Fel har uppstatt

Vertikalvinkeln far ej vara mellan 86.1957gon och 116.1957gon.

Nar vi hittat ett objekt sa gor vi pa samma satt som tidigare, rikta in pa objektet,

tryck Matning, vrid ur, vrid in, tryck Matning osv. Vi rekommenderar minst 3

inriktningar dven har.

Nér vi ar nojda i Cirkellage ett slar viigenom genom att trycka pa Vaxla CLi botten av
skdarmen. Utan att rora instrumentet kan vi direkt se differensen mellan cirkelldge ett

och tva.

Genomfoér nu tre oberoende métningar dven i cirkellage tva.

oz Wil @

0524 | 250 58%

i s Y +0
H 0.000 1 0.000
4 4

HV:332.6282gon VV:122.7919gon

Kippaxellutning

Cirkellage 1 Observationer
3

oHV

0.0005gon

oW

0.0008gon

Esc Véxla CL

Cirkellage 2 Observationer

0

0524 7% se% 0.000

= @& o2 Bl @ B s

Kollimation & kippaxellutning
Cirkellage 1 Observationer

3

oHV

0.0005gon

ow

0.0008gon

1

+0
0000 HV:332.6896gon VV:122.7935gon

Cirkellage 2 Observationer
3

oHV

0.0006gon

ow

0.0008gon
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Autolock kollimation

N&r matningarna ar genomforda klickar du pa Fortsatt. Da kommer vi vidare till
information om Aktuella varden och Nya varden. Med aktuella menar vi tidigare Nista steg blir nu att kalibrera Autolock, markera och vilj “Nasta”.
varden. Med nya varden menar vi varden som du nu sjalv har tagit fram.

= « 00 8§ ° 0 .
P e - ] " = =~ H 0000 R 0000 HV:318.2790gon VV:78.2846gon
= @ =z H o0 ¥ o000 | HV:332.6915g0n VV:122.7935g0n . .
72%  58% : J & 4 Kalibrering av instrument *
Kollimation & kippaxellutning [~ Valj kalibreringsfunktion
Aktuella varden Kompensatorkalibrering
Horisontell kollimation Vertikal kollimation Kollimation & kippaxellutning
-0.0138gon -0.0016gon @ Autolock kollimation
Kippaxellutni
gl g EDM-konstant
0.0389gon
Nya varden
Horisontell kollimation Vertikal kollimation
0.0009gon -0.0004gon
Kippaxellutning
-0.0027gon
={d Nasta
Esc Godkann

Jamfér vardena, kdnner vi att viardena verkar vara lite stora och vill géra en ny Aktuella varden visas.

kalibrering kan vi kassera den pagaende kalibreringen genom att trycka Esc och med = @ = A F s

i ° " . . . . — — 0.000 18 o 0;0 HV:305.6750gon VV:101.8662gon
Godkann sa accepteras vardena och vi fortsatter till ndsta steg. 7% 7% = O -

4

Autolock kollimation

~Aktuella varden
Horisontell kollimation Vertikal kollimation
0.0000gon 0.0000gon

Esc \ESE]
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Det vi nu skall gora ar att placera ett prisma pa minst 100 meters avstand, det vi
rekommenderar ar ett englasigt prisma, exempelvis miniprisma eller ett rundprisma.
Alltsa inte ett prisma med flera glasbitar (360°).

— B 1406 - s
@ 0516 !7! 7|7i|% !;:_ 0.000 32: 0000

HV:305.6747gon VV:101.8666gon

h
+
S

Autolock kollimation

Sikta mot prisma

Sikta mot ditt prisma och I3t instrumentet jobba. Denna kalibrering kan fallera som
nedan om bilar eller liknande ar i siktlinjen. Men da ar det bara att forsoka igen.

Wi (7 <
— | & 1400 ® s ) '
0516 100 78% l;, 0.000 18 0.000 HV:309.4014gon VV:97.3270gon

Autolock kollimation

.
<
&

h

Autolock kollimation misslyckad

'I"I‘?*MT‘E:!‘:

L 1 | 1 L

— = 14:06 . S
= @ 05-16 ’75 7@% !,‘ 0.000 h

18 0.000
4
Autolock kollimation

Avvakta, kalibrerar Autolock

= @uule g :
— 016 e 7w A
Autolock kollimation

Gamla virden
Horisontell kollimation
0.0000gon

Nya varden
Horisontell kollimation

0.1071gon

0.000

Nar kalibreringen ar genomford sa visas nya och gamla varden. Du &r nu klar med din
kalibrering! Jamfor vardena och tryck "Ok”.

HV:305.6748gon VV:101.8665gon

+0
‘1?‘»; 0000 HV:305.8845gon VV:101.8666gon

Vertikal kollimation
0.0000gon

Vertikal kollimation

-0.0012gon

som egenkontroll.

Det som aterstar ar att exportera ut en rapport pa kalibreringen som vi kan spara
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Stationsetablera for att satta kalibrering

Du far da en koordinat, vilken som helst. Skriv in ett punktnamn och lagra punkten.
For att exportera sin kalibrering som ett dokument maste vi forst géra en P === = .
. P . & . .. .. u o g . = @ e @ 2| ¥ % HV:69.4696g0n VV:166.7254g0n
stationsetablering. Det enklaste sdttet for att gora detta ar att g in i kartan och 82%  76% D000 I L00Iy
4 1
(Har du redan ett kalibreringsjobb och tidigare etablering? Hoppa fram till s 22) o Punktnamn (Nr) Punktkod
1000 » ? »
. Q ¢ 1000 Nordlig (x) Ostlig (y)
Gor en lang tryckning var som helst i kartan och valj ”Skriv in punkt” Ql- 189366.797m »  196797.422m »
- Hojd Passpunkt
— | @ wn|pp v s 0 : Q, >
= Qg 3;1; 7%, H o000 | 1? o0 HV:69.4696gon VV:166.7254gon @ i
4

B - N @

&) <

Q) s

Qé g

Q _anm

@: Esc Option Enter

@ Skriv in punkt

8 Instéliningar punktinformation Aterga till kartan och gér en ny lang tryckning ndgon annan stans och skriv in en ny

: Lagra en punkt punkt.
- ali = (= -
Valj 20m = @ ot El% H o oo; 1? e o;g HV:69.4697gon VV:166.7254gon

Skriv in punkt

.
-z
h
I

i'} Matning X »:
(£RD
@ . Punktnamn (Nr) Punktkod
4 1001 » 2 »
Q 1000 Nordlig (x) Ostlig (y)
Q . 369118.938m » 390952.984m »
4 Hojd Passpunkt
Q ) 1001 i o »
— ]

10km

Option Enter
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Du har nu tillrackligt manga punkter for att géra en stationsetablering. Tryck pa
trestrecksmenyn uppe till vanster, Matning, VX & S-Series, vélj Stationsetablering

(Kand station) Godkann korrektionerna och ga vidare.

Stationsetablering

Stationsetablering plus

Projekt
Kalibrering

Jobb
Kalibrering 2023

% Favoriter

P jobbdata

@ Generell Matning 2%

®A Skrivin
CoGo
5'* Matning
3 Utsattning
.fg‘ Instrument

X Instaliningar

Hjalp

Info

DA2

GNSS Emulator

| R12i
| R12i CMR+

R12i CMRx
R12i RTCM

R12i med Lagring

Fri station

Reflinje

Objektorienterad konfigurati...

Statisk = @
84%

VX & S-Series

Korrektioner

Korrektioner
Tryck (instrument)
1001.80mbar
PPM (Beraknat)

3

Korrigering refraktion

[

Visa korrektioner vid uppstart
M

¥ % |iv:60.4696g0n VV:166.7254
1 o0 :69.4696gon VV:166.7254gon

Temperatur
|»
Korrektion av jordkrokning

v

Refr.konst.
0.142 >

Godkann ’

HV:69.4696gon VV:166.7254gon

Stationsetablering b ¢

Stationspunktnamn

1000] | »
Punktkod

7

7
85%  75% 4 v )

<\l
-z

*1000
Instrumenthojd

0.000m b
=1001 ”l Stationskoordinater

Nordlig (x)
379375.703m

Ostlig (y)
391433.781m
Hojd

2

-0 PLOLLG~

1,000m

Esc Navigera Option Godkann

Vilj din andra punkt som bakatobjekt.
Sla pa DR och anvdand metod Endast vinklar, tryck sedan Matning.

@ wis @7 @ W s Y 0
HV:69.4696; VV:166.7254;
0516 | gsop  75% H 0.000 4 1 0.000 J gon gon

6' '§ Stationsetablering

Ref.objekt punktnamn
oot |»
Punktkod
? »
Ref.objekt hojd
0.000m b..
1001 ”l Baring (berdknad)
243.8212gon
Metod
Endast vinklar v

*1000

OO PP G "

1,000m

Esc Navigera Option Matning
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Du ar nu redo att lagra din nya station, valj Lagra.

1419 [7][F il s 0
@ e @ H R HV:243.8212gon VV:166.7254gon

85%  75% 0000 | 0.000

Stationsetablering

4
o [:]
- Stn. punktnamn
4 1000
Instrumenthojd
«1000 0.000m

N

| N

Ref.objekt punktnamn
1001
©1001 ”l Ref.objekt hojd
3
Baring (beraknad)
243.8212gon

[N

SRS RN O O SR ETE 4

A H.Vinkel 0.0000gon
P AV.Vinkel ?
1,000m AL.Langd ?

Esc Option Lagra

Stationsetableringen ar klar.

AL AL

T

Exportera kalibrering

2023-11-01

Vi skall nu exportera ut en rapport pa kalibreringen. Klicka pa trestrecksmenyn uppe
till vanster sedan pa Jobb.

Projekt

Kalibrering

Jobb
e alibrering 2023

% Favoriter

@ jobbdata

@ Generell Matning 3%

B Skrivin
44 CoGo

i

Matning

it Utsattning

-E Instrument

2 Instaliningar

Hjalp

Info

I menyn som kommer upp valj Exportera.

<« Kalibrering C Kalibrering 2023 :
Ny Filtrera pa jobb ) § Status
Nytt v
€8 1 Ingamappar Senastanv A~ Y
(¥ Kalibrering 2023 1327
Esc Egenskaper Importera Exportera Kopiera Oppna
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Filformatet vi skall valja heter Instrument collimation report (finns inte malleni
listan? se avsnitt om Exportmallar pa s 24).

| den lilla svarta katalogen nedan kan du se eller vilja var filen skall hamna i
faltdatorn. Godkann.

Overféringen ar klar, tryck OK.

Bockar du i "visa skapad fil” far du direkt se dokumentet.

= Exportera Pi
Filformat
‘Instrument collimation report v |
Filnamn
Kalibrering 2023.htm
Visa skapad fil Spara som PDF-fil
v
Esc Godkénn

Denna rapport kan du nu foéra 6ver till din PC och skriva ut.

@ [ instrumentCollimation Report X | == = o x
C @il | C/Programb: [Trimble%20D: j libr K. ] L)

Instrument Collimation Report Q
Job name: Kalibrering 2023 o
Trimble Access version: 200

Job created date: 16 May 2023 @

instrument details recorded at: 14:17:15 16 May 2023
|[nstrument |[Tambe 57 1 R Pius

Serial #:

it

Trunion axis tilt correction: 10 00000

Autolock horizontal collimation set in instrument: -0.00010
|[Autoloek vertieal collimation setin instrument: 000030

a

h £ skiiv har for att soka eg. A ® O @ @ D W

TRIMTEC

Rimliga viarden

Siffrorna man far i resultatet av kalibreringen kan vara vilka siffror som helst, ar det
forsta gangen instrumentet kalibreras sa kommer det ligga narmre 0 &n om det har
gjorts ett flertal kalibreringar.

Det man ska vara uppmarksam pa ar om siffrorna skiljer mycket ifran forra
kalibreringen. Skiljer det tex mer &n 0,0015 sa kan man borja fundera pa om
instrumentet fatt en small eller om nagot hant vid kalibreringen.

Gor en ny kalibrering och se om resultatet blir annorlunda.

Exportmallar

Har du inte exportmallen for kalibreringsrapport?

Kontakta Trimtec support eller surfa in pa Trimble’s hemsida och ladda ned filen. Sok
pa “General Survey Style Sheets” pa Trimbles hemsida, den fil du laddar ned
(Instrument collimation report.xsl) skall placeras in i Trimble Data / Systemfiler |
faltdatorn.

Nasta kalibreringstillfdlle

Nasta gang du kalibrerar skall du nu alltséd 6ppna ditt Projekt och jobb som skapades
(I detta fallet Projekt Kalibrering och jobbet Kalibrering 2023). Genomfor
kalibreringen som vanligt och nar den ar gjord gor du en stationsetablering med
metod ”Anvand senaste”.

Detta kommer leda till att dina kalibreringar radas upp pa rad i samma dokument vid
export, vill man ha fristdende rapporter behéver man skapa ett nytt jobb for varje
tillfalle.



